
Einsatz von kollaborierenden 
Robotern leichtgemacht 
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Speaker Introduction   

◼ Name: Ralf Jentscher

◼ Title: Sales Manager und Solution Provider

◼ >30 Jahre in der Robotik und industrieller Bildverarbeitung

im Schweissen, Schneiden, Lasern, Handeln, 

als Programmierer, Abteilungsleiter, Projektleiter, 

Mit (ABB, Kuka, Siemens, Kawasaki, Techman, div. Simulations-Programme) 

◼ Name: Alen Menetyan

◼ Title: Field Application Engineer, CMSE

◼ Robotik Erfahrung: ABB, Mitsubishi, TM, Diagnostiker für mobile Kräne 



Innovative Lösungen von Chip bis Board sowie für die  Automatisierungstechnik, dass ist 

In der Schweiz sind wir seit 50 Jahren in der SMT- und Halbleiterproduktion tätig,

sowie auch in der akademischen Forschung.

Dies oftmals auch in Reinräumen



PASTENDRUCK REFLOWLÖTEN REINIGUNG RÖNTGEN
COMPUTER-
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Hilpert electronics AG Robotik und Inspektion ist der Bereich wofür wir Beide zuständig sind

MOBILE 
ANWENDUNGEN 

Kollaborierende 
Roboter von TM

Dazu gehören in unser Portfolio:

Kognitive 
Assistenzsysteme



Der TM12 ist reinraumtauglich 

Das SGS Zertifikat bescheinigt eine 
Reinraumtauglichkeit  von ISO4     



• Cobot (Collaborative Robot) sind Roboter, 

die für die direkte Interaktion mit dem Menschen

in einem gemeinsam genutzten Raum konzipiert sind. 

◼ Cobots erfordern grundsätzlich keinen Schutzzaun !

Dies allerdings mit Vorbehalt, denn wenn Sie z.B. 

Rasierklingeln handeln sieht das anders aus.   

◼ Hohe Mobilität und Flexibilität im Vergleich zu herkömmlichen Roboterarmen.

Sie sind sehr leicht.  Der TM20 wiegt 34 Kg  und 20Kg handeln. ! 

◼ Leichtere Bedienung, Reparatur und Wartung 

bedeuten geringere Kosten für Ihr Unternehmen ! 

Grundsätzlich … Was ist ein Cobot ?



◼ Den Cobot an sich  ! 

Wir bei Hilpert betrachten den Cobot wie ein Werkzeug (Säge, Hammer, Drehbank)

Die Handhabe des Werkzeugs „Cobot“ für einfache Aufgaben, ist im wahrsten Sinne des Wortes „Kinderleicht“ 

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



◼ Motiviertes Personal ! 

Folgende Anwendung wurde von einer Ausbildungswerkstatt komplett alleine umgesetzt.

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



◼ Greifer  !     … bei Techman via Plug&Play

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



◼ Unterstand !   

Im einfachsten Fall einen Tisch, Werkbank oder aus dem TM Portfolio…  

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



◼ In folgendem Fall ist unser Unterstand gar mobil  

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



◼ Sicherheitsmassnahmen?   

Idealerweise keine …. realistisch ist aber z.B. folgendes… 

Was braucht es für eine Cobot Anwendung ?



Risikobeurteilung

- Anforderungen der Maschinenrichtlinie müssen erfüllt werden

- Erstellung der technischen Unterlagen:

➢Allg. Beschreibung der Maschine

➢Übersichtszeichnung, Schaltpläne, Pneumatikpläne

➢Vollständige Detailzeichnung 
(evtl. mit Berechnungen, Versuchsergebnissen usw. welche die Einhaltung der allg. 
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nachweisen)

➢Unterlagen zur Risikobeurteilung
- Liste der grundlegenden Sicherheits- & Gesundheitsschutzanforderungen für die 
Maschine
- Beschreibung der Schutzmassnahmen zur Abwendung ermittelter Gefährdungen
- Auflistung der verbleibenden Restrisiken



Risikobeurteilung

- Angewendete Normen & sonstige Technische Spezifikationen

- Technische Berichte

- Betriebsanleitung

- Einbauerklärungen für in der Maschine verbauten unvollständigen 
Maschinen

- Konformitätserklärungen für in der Maschine verbauten vollständigen 
Maschinen

- Konformitätserklärungen der Maschine



Risikobeurteilung einer Maschine
Nach EN ISO 12100

Festlegung der 
Grenzen der Maschine

Identifizierung der 
Gefährdung

Risikoeinschätzung

Risikobewertung

Risikominderung

Maschine 
sicher?

Ende
Ja

Nein

Risikoanalyse

Risikobeurteilung



Beispiel: Risikobeurteilung



Identifizierung der Gefährdung



Risikominderung

- Roboterzelle

- Laserscanner

- Kollaborativ 
-> Gefordert wird PL d Cat. 3 oder/und SIL2 für TCP Force Limit 
-> Kontrolle in Einbauerklärung oder technische Datenblätter oder 
Anleitung



Risiko einschätzen: Neue Runde

- Schwere der Verletzung -> Kraft- & Druckmessung (ISO TS 15066)



Was wir anbieten?
- Diverse Workshops

- Sicherheitsschulungen

- Risikobeurteilung

- Beratungen

- Betriebsbesichtigungen

- Automatisierung

- Gesamtlösungen

- U. v. m…

- Haben Sie Fragen? -> Kontaktieren Sie uns!
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